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Lecturade
codigos 1Dy 2D
por segundo

3 Puede entregar los datos
1.3 MP
THIINT pare ecurace Rangodelectra O por HID o TP/ permite
cédigos 1Dy 2D de 100 a 300 mm configurar la red por
. DHCP o IP estatica.

Integrado en la etapa de identificacion y etiquetado, el
SEC200 permite la lectura de cédigos de barras 1Dy
codigos 2D por segundo, facilitando la captura de
datos para la identificacion de productos, el seguimiento
de lotes y la trazabilidad de los empaques durante su
desplazamiento por la linea de produccién.
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Inspeccién
visual
automatizada

Mediante la integracion de SICK NOVA, el Inspector P8-
permite configurar herramientas de procesamiento de
imagenes para inspeccionar los empaques después de la
operacion de embalaje. El sistema puede detectar
deformidades y golpes en las latas, asi como verificar la
cantidad de unidades presentes en cada empaque. Esto
permite identificar desviaciones respecto a los criterios de
aceptacién definidos y facilitar la implementacién de
mecanismos de rechazo o clasificacién automatica.

i Resolucion Integracion con
QO :,’::3::’:::": A ) dehastas.1 = SICK NOVAYy sistemas
megapixeles de control

- VISION (9GUREGO



Registro de
eventos asociados
a la seguridad

En conjunto con el escaner laser de seguridad
nanoScang, el SEC100 permite registrar y transmitir
secuencias de video de hasta 40 segundos antes o
después de un evento de activacion, segun la
configuracion implementada. Cuando una persona
ingresa en el campo de proteccion del escaner, el
registro permite documentar el contexto del evento y
apoyar el andlisis posterior de incidencias, accesos e
interacciones entre operadores y maquinaria.
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